Produktbeskrivning
Benamning-Egenskaper

Kvaliteter utan kemisk koppling

PPH GF1020 Polypropen forstérkt med 20%
Glasfiber. Standardkvalitet framst
avsedd for extrudering.

PPH GF12020 Polypropen forstarkt med 20%
Glasfiber. Kvalitet med béttre flytbar-
het som framst &r avsedd for form-
sprutning.

Kvaliteter med kemisk koppling (PB)

PPH GF5020 PB Polypropen forstérkt med 20%
Glasfiber. Kemiskt kopplad for for-
battrade mekaniska egenskaper.
Kvalitet framst avsedd for formsprut-
ning.

PPH GF8020 PB Polypropen forstérkt med 20%
Glasfiber. Kemiskt kopplad for for-
battrade mekaniska egenskaper.
Lattflytande kvalitet frémst avsedd for
formsprutning.

PPH GF5030 PB Polypropen forstarkt med 30%
Glasfiber. Kemiskt kopplad for for-
battrade mekaniska egenskaper.
Kvalitet framst avsedd for formsprut-
ning.

PPH GF8030 PB Polypropen forstarkt med 30%
Glasfiber. Kemiskt kopplad for for-
battrade mekaniska Egenskaper.
Léttflytande kvalitet framst avsedd for
formsprutning.

Kvaliteter med forbattrad kemisk koppling (PD1,PD2)

PPH GF5020 PD1 Polypropen forstarkt med 20%
Glasfiber. Forbattrad kemisk kopp-
ling for forbéttrade mekaniska egen-
skaper. Kvalitet framst avsedd for
formsprutning

PPH GF1020 PD2  Polypropen férstarkt med 20%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta mekaniska egenskaper.
Kuvalitet frémst avsedd for extrude-
ring.

PPH GF2020 PD2  Polypropen férstarkt med 20%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta mekaniska egenskaper.
Kuvalitet framst avsedd for formsprut-
ning.

PPH GF5020 PD2  Polypropen forstarkt med 20%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta mekaniska egenskaper.
Kuvalitet framst avsedd for formsprut-
ning.

PPH GF10020 PD2 Polypropen férstarkt med 20%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta mekaniska egenskaper.
Kuvalitet framst avsedd for formsprut-
ning av tunnvéggigt gods och langa
flytvagar.

PPH GF12020 PD2 Polypropen férstarkt med 20%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta egenskaper. Kvalitet
framst avsedd for formsprutning av
tunnvaggigt gods och langa flytva-
gar.

PPH GF1030 PD2  Polypropen férstérkt med 30%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
utmarkta béttre mekaniska egenska-
per. Kvalitet frimst avsedd for extru-
dering.

PPH GF3030 PD2  Polypropen férstérkt med 30%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmarkta battre mekaniska egen-
skaper. Kvalitet framst avsedd for
formsprutning.

PPH GF8030 PD2  Polypropen férstarkt med 30%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta mekaniska egenskaper.
Kvalitet framst avsedd for formsprut-
ning.

PPH GF12030 PD2 Polypropen férstarkt med 30%
Glasfiber. Starkare kemisk koppling
for utmérkta mekaniska egenskaper.
Kvalitet framst avsedd for formsprut-
ning av tunnvaggigt gods och langa
flytvagar.

Description of products
Designation-Properties

Glass-fibre-reinforced standard grades

PPH GF1020 Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre. Standard grade mainly
intended for extrusion.

PPH GF12020 Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre.Grade with better flowa-
bility mainly intended for injection
moulding.

Chemically coupled grades (PB)

PPH GF5020 PB Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre. Chemically coupled for
improved mechanical properties.
Grade mainly intended for injection
moulding.

PPH GF8020 PB Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre. Chemically coupled for
improved mechanical properties.
High-flowing grade mainly intended
for injection moulding.

PPH GF5030 PB Polyprophylene reinforced with 30%
Glass-fibre. Chemically coupled for
improved mechanical properties.
Grade mainly intended for injection
moulding.

PPH GF8030 PB Polyprophylene  reinforced with
30% Gilass-fibre. Chemically coup-
led for improved mechanical proper-
ties. High-flowing grade mainly inten-
ded for injection moulding.

Grades with improved chemical coupling (PD1,PD2)

PPH GF5020 PD1  Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre. Improved chemical
coupling for improved mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding.

PPH GF1020 PD2  Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for extrusion.

PPH GF2020 PD2  Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding.

PPH GF5020 PD2  Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding.

PPH GF10020 PD2  Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding of thin wall
applications and long flow paths.

PPH GF12020 PD2  Polyprophylene reinforced with 20%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding of thin wall
applications and long flow paths.

PPH GF1030 PD2  Polyprophylene reinforced with 30%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for extrusion.

PPH GF3030 PD2  Polyprophylene reinforced with 30%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding.

PPH GF8030 PD2  Polyprophylene reinforced with 30%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding.

PPH GF12030 PD2  Polyprophylene reinforced with 30%
Glass-fibre.  Stronger chemical
coupling for excellent mechanical
properties. Grade mainly intended
for injection moulding of thin wall
applications and long flow paths.
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Produktbeschreibung
Bennenung-Eigenschaften

Glasfaserverstarkte Grundtypen

PPH GF1020

PPH GF12020

Polyprophylene verstérkt mit 20%
Glasfasern. Standardtype fiir extru-
sion

Leichtfliessend, mit 20% Glas-
fasern. Gute Steifheit und verzugs-
arm. Type fiir Spritzgiessen.

Typen mit chemische Kopplung

PPH GF5020 PB

PPH GF8020 PB

PPH GF5030 PB

PPH GF8030 PB

PPH GF5020 PD1

PPH GF1020 PD2

PPH GF2020 PD2

PPH GF5020 PD2

PPH GF10020 PD2

PPH GF12020 PD2

PPH GF1030 PD2

PPH GF3030 PD2

PPH GF8030 PD2

PPH GF12030 PD2

Zur Verstarkung chemisch gekop-
pelt mit 20% Glasfasern. Fir
Spritzgiessen.
Leichtfliessend,-zur ~ Verstéarkung
chemisch gekoppelt mit 20%
Glasfasern. Fiir Spritzgiessen.

Zur Verstarkung chemisch gekop-
pelt mit 30% Glasfasern. Fir
Spritzgiessen.

Leichtfliessend, -zur Verstirkung
chemisch gekoppelt mit 30%
Glasfasern. Fiir Spritzgiessen.

Zur Verstarkung chemisch gekop-
pelt mit 20% Glasfasern, jedoch mit
besserer Steifigkeit, Zahigkeit und
Warmeformbestandigkeit.
Extrusionsqualitait ~ mit ~ 20%
Glasfasern, chemisch gekoppelt,
jedoch mit besserer Steifigkeit,
Zéhigkeit  und  Warmeform-
bestendigkeit.

Zur Verstarkung chemisch gekop-
pelt mit 20% Glasfasern. Gute
Zahigkeit und Steifigkeit, geringe
Kriechneigung auch unter hoherer
Temperaturen.

Chemisch gekoppelt mit 20%
Glasfasern. Gute Zahigkeit und
Steifigkeit, geringe Kriechneigung
auch unter hdheren Temperaturen.
Leichtfliessender Type, chemisch
gekoppelt mit 20% Glasfasern.
Gute Zahigkeit und Steifigkeit,
geringe Kriechneigung bei
Belastung auch unter hoheren
Temperaturen. Verzugsarm.
Leichtfliessender CR-Type, che-
misch  gekoppelt mit 20%
Glasfasern. Gute Zahigkeit und
Steifigkeit, geringe Kriechneigung
bei Belastung auch unter héheren
Temperaturen. Verzugsarm.
Extrusionsqualitait ~ mit ~ 30%
Glasfasern, chemisch gekoppelt.
Gute Zahigkeit und Steifigkeit,
geringe Kriechneigung bei
Belastung auch unter hoheren
Temperaturen.

Chemisch gekoppelt mit 30%
Glasfasern. Hohe Zugfestigkeit,
geringe Léngenausdehnung. Gute
Zahigkeit und Steifigkeit, geringe
Kriechneigung bei Belastung auch
unter héheren Temperaturen.
Leichtfliessender Type, chemisch
gekoppelt mit 30% Glasfasern.
Gute Zahigkeit und Steifigkeit,
geringe Kriechneigung bei
Belastung auch unterer hoheren
Temperaturen.

Leichtfliessender CR-Type, che-
misch  gekoppelt mit 30%
Glasfasern. Gute Zahigkeit und
Steifigkeit, geringe Kriechneigung
bei Belastung auch unter héheren
Temperaturen. Verzugsarm.

Tillverkningsprogram
Delivery programme
Lieferprogramm

e POLYabs
(ABS)

e POLYsan
(SAN)

e POLYasa
(ASA)

e POLYfill®

(PP with reinforcement)

e POLYkarbonat

(PC)
e POLYshine
(PBT)
e POLYamid 6
(PA 6)
e POLYamid 66
(PA 66)
e POLYamid 66.6
(PA 66.6)
e POLYamid 12
(PA 12)

Alla compounds kan levereras med: Kundanpassad farg, mineral- och/eller glasforstarkning, flamhd&mmande egenskaper
(flamskyddad). POLYfill® omfattar &ven compounds med hég ytglans och/eller reptalighet.

All compounds can be delivered with: Customer colors, mineral- and/or Glassreinforcement, flameretardent properties .

e SCANLON
(PA blends)

* POLYblend
(PC/ABS)

e SCANBLEND
(PC/ASA)

e SCANBLEND P
(PBT/ASA)

e POLYlux
(PC/PBT)

e POLYform
(POM)

e POLYelast
(SEBS/SBS/EPDM)

e POLYwood
(PS woodeffect)

e POLYplex
(PMMA-coloured)

o SCANREX
(PPS)

POLYfill® includes High gloss and/or Scratchresistant Compounds.

Alle Compounds kdnnen wie folgt geliefert werden: wunschgeméss eingefarbt, Mineral- und/oder glasfaserverstérkt,
Flammwidrig (Flammgeschiitzt). POLYfill® wird auch mit hohem Oberflachenglanz und/oder besonders kratzfest geliefert.
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POLYHill

Glasfiberforstarkt PP
Glass-fibre-reinforced PP

Glasfaserverstarktes PP
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POLYTill
Glasfiberforstarkt PP

Utover de i samlingsbladet upptagna typerna finns det alltid méjlighet att producera s.k. skraddarsydda
compounds.

Givetvis kan i princip alla typer framstallas i varje tédnkbar fargnyans samt med tillsatser for att uppna
varmestabilisering, UV- och vaderbesténdighet etc.

Service ar en férutsattning for att ratt utvecklas som en palitlig leverantor till kravande kunder.
Kundens 6nskemal &r var framsta ledstjérna i utvecklingsarbetet.

Mot denna bakgrund har Polykemi en val utbyggd Utvecklingsavdelning, ett valutrustat Laboratorium och
Produktionsapparat som kan producera allt fran 50 kg till atskilliga 10-tals ton i varje variant.

Glass-fibre-reinforced PP

Besides the types described in this collective datasheet we can always produce so called
”tailormade grades”.

The customers demand is the target in our R&D work.

All possible colorshades can in principle be produced. To obtain special grades for Heatstabilising,
UV-stabilising etc suitable additives can be added. Try our technology!

To be reliable supplier to demanding customers it is necessary to be able to give good SERVICE.

To be able to meet demands we have a well equipped R&D Dept with technological back-up, combined with
a reliable Laboratory. Our Production capacity ranges from 50 kgs to several tens of tons for each alternative.

Glasfaserverstarktes PP

Ausser diesen Typen kénne wir massgeschneiderte Qualitaten herstellen.
Die Grundlage unserer Entwicklungsarbeit sind die Anforderungen und Wiinsche unserer Kunden.

Im Prinzip kénnen wir alle Typen in jeder erdenklichen Farbe produzieren und mit Zusétzen versehen,
um eine Warmestabilisierung, UV- und Witterungsbestéandigkeit zu erzielen.

Die Voraussetzung, um sich als zuverlassiger Lieferant den Anforderungen der Kunden zu stellen, ist eine gute
Bedienung.

Wir verfligen daher Uber eine gut ausgebaute Entwicklungsabteilung und ein komplett ausgerustetes Labor.
Vom Produktionsablauf her kénnen Megen ab 50 kg bis hunderte von Tonnen gefertig werden.
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I 4
fill POLYT1I
o e m I % POLY 1 Glasfiberforstarkt PP/Glass-fibre-reinforced PP/Glasfaserverstiarktes PP
.
]
: 20% Glasfiberforstirkta 20% Glasfiberforstarkta. Kemiskt kopplade 30% Glasfiberforstirkta. Kemiskt kopplade Torkning —_ Pérp ackning
20% Glass-fibre-reinforced | 20% Glass-fibre-reinforced. Chemically coupled 30% Glass-fibre-reinforced. Chemically coupled
20% Glasfaserverstirkt 20% Glasfaserverstiarkt. Chemisch gekoppelt 30% Glasfaserverstirkt. Chemisch gekoppelt Dl‘ying —_— P acking
Egenskaper (1) Testférhallande Standard Enhet _
Properties (1) Test conditions Standard Units GF 1020 GF12020 GF5020 PB | GF8020 PB | GF5020 PD1| GF1020 PD2 | GF2020 PD2 | GF5020 PD2 GF10020 PD2 |GF12020 PD2| GF5030 PB | GF8030 PB | GF1030 PD2 | GF3030 PD2 | GF8030 PD2 |GF12030 PD2 TrOCknung Verp aCkung
Eigenschaften (1) Testverhaltnisse Testmethode Einheit
POLYfill Glasfiberforstarkt PP behover normalt ej fortorkas, men for basta resultat bor torkning ske i 70-80°C i 2-4 h.
Bojmodul
Flexural modulus 5 mm/min ISO 178 N/mm? 3000 3000 3300 3300 3800 4100 4100 4300 4300 4300 4800 4800 5600 5600 5800 5800 POLYEill Glasfiberforstarkt PP forpackas i PE-séckar om 25kg, men leverans kan &ven ske i oktabin med innersack
o . om 500 eller 1000 kg om sa dnskas.
Elastizitatsmodul (Biegeversuch)
Tojning vid brottgrans POLYfill Glass-fibre-reinforced PP normally does not need any predrying, but for best results predry at 70-80°C in 2-4 h.
Elongation at break 5 mm/min ISO R527 % 5 4.5 4.5 4.5 4.5 5 5 4.5 4 4 35 35 4 35 3 3 POLYfill Glass-fibre-reinforced PP is normally delivered in 25 kgs PE valve bags, with 40 bags per pallet. Octabins of either
. o ! ! ' ' ! ' ' ' 500 kgs or 1000 kgs weight lined with PE innerliner, can be supplied on request.
Reissfestigkeit
Maximal bojspéanning POLYfill Glasfaserverstarktes PP erfordet in der Regel keine vortrocknung, aber fiir optimale ergebnisse empfehlen wir
Flexural strength 5 mm/min ISO 178 N/mm? 40 40 85 90 100 100 100 105 110 110 100 100 120 120 130 130 Vortrocknung mit 70-80°C in 2-4 Stunden.
g POLYfill Glasfaserverstarkt PP wird als Granulat entweder in PE-Sacke zu je 25 kg netto oder in Oktabins mit Innersack
Max Biegespannung ; _
von je 500 bzw. 1000 kg netto geliefert.
Slaghalifasthet Charpy Skarad +23°C 5 5 5 5 6 8 8 7 7 7 6 6 10 8 8 8
Charpy Notched Impact strength ISO 179 mJ/mm? Torktemperatur (°C) Torktid i timmar
Kerbschlagzéhlgkelt Charpy -20°C 4 4 4 4 4,5 6 6 5 5 5 5 4,5 8 6 6 6 Drying temperature (OC) Drying time (hours)
Varmedeformationstemperatur HDT B (0,45 MPa) 120 125 145 145 143 145 145 150 150 150 150 150 152 152 155 158 Trocknungstemperatur (°C) Trocknungszeit (Stunden)
Heat Deflection Temperature HDT ISO 75/1 °C Cirkulationsugn Snabbtork friskluft Torrluftstork
Warmedeformationstemperatur HDT A (1,8 MPa) 75 80 120 120 123 125 125 130 130 130 135 135 140 140 140 145 Circulation oven Fresh-air drier Dessicant drier
Mjukningstemperatur Vicat Zirkulationsofen Schnelltrockner Frischluft Trockenluftofen
Softening point Vicat 50 N ISO 306 °C 90 100 110 110 115 122 122 125 125 125 125 125 125 127 130 130 70-80 2-4 2-4 2-4
Erweichungstemperatur Vicat
Maximal dragspanning . . . .
Tensile strength 5 mm/min ISO R527 N/mm? 45 50 60 60 70 75 75 80 80 80 70 75 85 85 90 90 Bearbetnlngsdata for masklnoperatoren
Max Zugspannung . f .. .
Flambarhet (2,3) Klass vid mm Processing data for the injection moulder
Flammability (2,3) UL 94 Class at mm HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 HB/1,6 . .o . .
Brennbarkeit (2.3) Klasse bei mm Verarbeitungsdaten fur den Spritzgiesser
Glodtradstest (3) °C vid mm
Gl?w Wire 'I:est (3) IEC 695-2-1 :C at mm 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 750/2 Smaltatemperatur Insprutningshastighet Hog
Glihdrahtpriifung (3) C bei mm Melt temperature 205-260°C Injection speed High
MF| Smaltindex Schmelzetemperatur Einspritzgeschwindigkeit Hoch
MFI Melt Flow Index 2,16 kg/230°C ISO 1133 g/10 min 1 12 5 8 5 1 2 5 10 12 5 8 1 3 8 12
MFI Schmelzindex Formtemperatur Eftertryck av inspr.trycket
Densitet Mould temperature 40-80°C Holding pressure 20-40% of inj.pressure
Werkzeugtemperatur Nachdruck Ei .druck
Density ISO 1183 gleme 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 zeugtemperatd u vom EInspr.arue
Dichte Insprutningstryck Mottryck Hydraultryck
Formkrymp Langs/With flow/Langs 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 0,25-0,35 0,25-0,35 0,25-0,35 0,25-0,35 0,25-0,35 0,25-0,35 Injection pressure 400-1100 bar Back pressure 10-20 bar Hydraulic pressure
Mould shrinkage ISO 2577 % Einspritzdruck Staudruck Hydrauldruck
Schwindung Tvéars/Across flow/Quer 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7
(1)  Om ej annat anges ar test utférd vid 23°C och 50% luftfuktighet. (1) Unless otherwise stated, standard environmental conditions of 23°C och 50% RH apply. Falls nicht anders angegeben, ist die Priifung bei 23°C und bei 50% relativer Luftfeuchtigkeit Varden i tabellen ar approximativa och avser tester gjorda pa naturellt compound. Additiv av olika slag kan medféra avvikelser fran ovan givna data.
(2) Egen test i enlighet med UL94. (2) Strictly applied UL94 test procedures and methods carried out within the Polykemi laboratories. ausgefiihrt worden. Above data applies to natural coloured resin. Additives and pigments may change the results.
(3)  Flamskyddsklassificering ar gjord i enlighet med angiven standard pa specifik provkropp. Skall ej (3) Flame retardancy ratings have been achieved using the prescribed test methods, on standard test Test nach UL 94 Vorschrift im eigenen Labor. Die angegebenen Werte sind Richtwerte, gewonnen aus einer représentativen Anzahl von Messungen. Sie wurden nach den angegebenen

betraktas sa som garanti for att fullgott flamskydd uppnas pa slutprodukt, flamskyddsklass maste
saledes utvarderas i varje enskild applikation. Grundférutsattningarna for att uppna angivet flamskydd
ar att rekommenderade bearbetningsdata efterféljs.

specimens prepared from material processed following the recomended guidelines. Components

produced from these materials should always be tested for compliance to the required specifications.

Die Brennbarkeitsklassifizierung ist laut angegebenem Standard bei spezifischem Prifkorper ausgefthrt
worden. Dieses ist keine Garantie dafiir, daB ein einwandfreier Schutz beim Endprodukt erreicht wird.
Die Brennbarkeitsstufe muB folglich fiir jede einzelne Anwendung bewertet werden. Eine
Grundvoraussetzung, um den angegebenen Brennbarkeitsschutz zu erzielen, ist die Einhaltung der
empfohlenen Verarbeitungsdaten.

Testmethoden an Probekoérpern aus ungeférbtem Material ermittelt und kénnen daher bei gefarbten Massen von den angegebenen Richtwerten abweichen.
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